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PREHLED

Horaky VLC jsou profesionalni horaky na vareni, které Ize provozovat na propan, butan a zemni plyn (3. a 2. rodina), a
byly navrzeny tak, aby dokonale ohfivali nddoby obsahuijici jidlo.

Tato zafizeni nevyzaduji pfipojeni k zafizeni pro odvadéni spalin a koufre.

Pfed pouzitim si prectéte pokyny. Pouzivejte vhodné nadoby dle velikosti spottebice. Plameny nesmi vy¢nivat pres
dno nddoby. Umistéte nadobu na spotrebic tak aby byla umisténa ve stredu a stabilné.

Doporucené priiméry nadoby (mm) pro kazdy model jsou:

GT-250 > ¢ 350
TT-380 > ¢ 480
TT-460 > ¢ 560
TT-500 > ¢ 600
TT-600 > ¢ 700
TT-700 > ¢ 800
TT-900 > ¢ 1000
M-400 > ¢ 500
0-900 > ¢ 1000
0-1200> ¢ 1300

POKYNY PRO INSTALACI

VSeobecnou instalaci plynu musi provést kvalifikovany technik v souladu s mistnimi pfedpisy a vidy, kdyZ je to nutné,
musi pfipojeni obsahovat kohout pro odpojeni plynu. Neblokujte ventilaéni otvory. Produkty jsou vyrabény dle
bezpecnostnich norem a nesmi byt nijak ménény. Spotfebi¢ musi byt instalovan v dobre vétrané mistnosti, aby se
zabranilo tvorbé koncentraci Skodlivych latek. BEhem pfipojovani a uvadéni zafizeni do provozu: Nekuftte,
nemanipulujte s otevienym ohném a hoflavymi predméty.

DuleZité upozornéni: Pfistroj musi byt vzdy umistén na nehoflavém povrchu a nikdy nesmi byt umistén v mensi
vzdalenosti nez 500 mm od jakéhokoliv prvku nebo hoflavého materidlu. Nepotrebujete Zadné kotveni. Je zakdzano
jakékoliv Upravy pfistroje jakoukoli osobou, kterd neni autorizovdana vyrobcem.

Horak TT-900 musi byt pouZit s nohama o vySce minimalné 65 cm.

PREDPOKLADANA RIZIKA

Tento spotiebic byl diikladné testovan ve vyrobnim zavodé, takZe nelze predpokladat Zadné riziko. VSechny horaky
jsou vybaveny zafizenim pro regulaci plamene, s plnym ovladanim, které zajistuje zastaveni plynu v pfipadé poruchy
nebo vypnuti. Pro kontrolu netésnosti v pripojkach spotrebice pouzijte mydlovou vodu. Nikdy nekontrolujte pomoci
otevieného ohné. Tento spotiebic¢ nesmi byt vystaven hoflavym materialiim. Nékteré casti mohou byt velmi horké.
Veskeré Upravy spotfebice musi provadét kvalifikovany personal autorizovany vyrobcem. NedodrzZeni by bylo
nebezpecné. UdrZujte déti mimo dosah.



Kategorie, plyny a tlaky:,

RODINA DRUHA RODINA: TRETI
SKUPINA H SKUPINA E SKUPINA E+ SKUPINA B/P, 3P SKUPINA 3+
PLYN TLAK PLY TLAK PLYN TLAK PLYN TLAK PLYN TLAK
mbar N  mbar mbar mbar mbar
g
o &
arl m,.,. G20 20 - - - - G31 50 - =
BE | My, - - - = G20+G25 20/25 - - G30+G31  28/37
CH|L,, *IL,.. G20 20 - - = - G31 50 G30+G31  30/37
CY M., G20 20 - - = = - - G30+ 31 30/37
cz *IL, ., G20 20 - - - - G3] 50 G30+G31 30/37
DE Log* L - - G20 20 - - G31 50 - -
DK | T, G20 20 = - = - G30/G31 30 = -
EE| I,.., G20 20 — — - - G-30/G31 30 - -
S L G20 18 - = = - exch 50 G30+G31  28/37
A I, G20 20 - - - = G-30/G31 30 - -
FR M Mg e = - - - G20+ G25 20/25 G31 50 G-30 + G31  28/37
GB | Iy, *1L,, e G20 20 - - - - (ek) 50 G-30 + G-31  28/37
GR L, *L,,. G20 20 - - - - 31 50 G-30+ G31 28/37
HU[ I - - - - - - G-30/G31 20 - -
IE | G20 20 - - - - - - G30+ G310 28/37
m M, G20 20 - — - - - - G-30 + G331 30/37
T L, G20 20 - = = = _ _ — _
W L, - = G20 20 - - - - - -
| I, G20 20 - - - - = - - _
I T T = - = - B ng_é?m f;g - .
NO| 1., G20 20 - - = = G-30/G31 30 = =
FL L - - G20 20 - - _ _ - -
PT| W, G20 20 - - - - - - G-30+ G31  30/37
RO| M. G20 20 - - - = G-30/G31 30 - -
SE| Myye» G20 20 - - - - G30/G31 30 - -
S| m,, G20 20 - - - - - - G30+G3l  30/37
SK |10, *1L, e G20 20 - - - - G3] 30 G300+ G31  30/37
TT- serie Spotieba a vykon hlavnich hotaka.



1- RING MODELS

GT-250
Ring
B250 mm.
NomindlIni G20 (20 mbar| kW 9.50
:‘;‘:r::a G30 (29 mbor)
renemiorikon G371 (37 mbar) <V GLeL
nad LCV G350 mbar) 12,50
G20 (20 mbarl  m3/h 1,01
Nominalni
spotFeba 30 (29 mbar kg/h 0,55
G371 150 mbar «g/h 0,87
*RING = kulaty nebo priimér; PILOT= pilotni plamen
2- RING MODELS
TI-380 TT-460 TI-500
Ring Ring Ring Ring Ring Ring Bilot
@180 mm. @380 mm.  @250mm.  @460mm.  @300mm.  @500mm.
vomngn 32020 mbar) kW 4,50 10,00 7,20 10,00 7,73 1103 023
spotieba i) I
energie Stz mertl 3,80 7,60 5,30 8,50 6,40 767 0,19
Tepelny pfikon s [3 I'I"IDI:H|
nad LCV
G311 (50 mbar|] kW 5,80 11,20 8,20 11,80 8,14 11,91 0,24
G20 (20 mbarl md/h 0,48 1,06 0,76 1,06 0,82 1,17 0,02
it
soorets 3029 mbarl_kg/h 0,30 0,60 0,42 0,67 0,50 060 002
G317 (37 mbarl kg/h - - = - 0,50 0,60 0,02

331 (50 mbar| ‘*H-"Ih 0,45 0,87 0,64 0,92 0,63 0,23 0,02




3-RING MODELS

TTI-400 TI-700
Ring Ring Ring Ring Ring Ring Pilot
@180 mm. @3IB0mm. @600 mm. @300 mm. @500 mm. @700 mm.
o G20 (20 mbar] kW 4,50 10,00 11,50 7,25 Q15 11,26 0,38
Nominalni
spotfeba ~n
merde, o o2 My 3,80 7,60 8,50 5,74 7,66 1063 0,28
Tepelny pfikon = [3 moor]
dLev
" G31(50 mbar) kW 6,30 11,20 14,10 8,40 10,08 12,30 0,39
G20 (20 mbar) m3/h 0,48 1,06 1,22 0,84 0,97 1,19 0,04
Nominalni G330 (29 mbar]  kg/h 0,30 0.60 0,67 0,45 0,680 0,84 002
spotieba -
G371 (37 mbar)  kg/h 0,45 0,60 0,83 0,02
G31 (50 mbar)  kg/h 0,49 0,87 1,09 0,65 0,78 0,96 0,03
4- RING MODELS
TT-200
Ring Ring Ring Pilot
@300 + 500 mm. 700 mm. BR00 mm.
Nominain{ G20 (20 mbar] kW 12,74 12,15 12,75 0,36
spotreba ~ I
g G30 (29 mbarl 10,45 10,17 10,41 0,57
Tepelny piikon G31 (37 mbar)
nad LCV
G301 150 mbar] kW 14,34 12,34 14,43 0,46
G20 (20 mbar) m3/h 1,35 1,29 1,35 0,04
Nominaini
spotieba G30 (29 mbar)  kg/h 0,82 0,80 0,82 0,05
G371 (37 mbar) kg/h 0,81 0,79 0,81 0,04
G31 (50 mbar)  kg/h 1,11 0,96 1,12 0,04
TT-série Spotieba zafizeni.
MODELS GT-250 TT-380 TT-460 TI-500 T-600 TI-700 TT-200
Nominalni 320 (20 mbar] kKW .50 14,50 17,20 e, 26,00 28,74 38,00
spotreba 330 (29 mbar) .,
energie. o | WY 7,00 11,40 13,80 14,26 19,90 24,31 31,60
- 331 (37 mbar
Tepelny pfikon
nad LV 331150 mber] kWY 12,50 17,00 20,00 20,29 31,60 3,17 41,57
G20 (20 mbar] m3/h 1,01 1,53 1,82 2,01 275 3,04 402
Nomindini =34 190 mbar] kg/h 0,55 0,90 1,00 1,12 1,57 1,92 2,49
spotieba -
G301 [37 mbar) kg/h 1.11 1,89 245
G371 (50 mbar)  kg/h 0,87 1,32 1,55 1,58 2,45 2,42 3,23

Vztah vzduchu / plynu potfebného pro spalovani.

GAS RELATION AIR/GAS
G20 13,38 m? air/m? gas
G30 12,00 m? air/kg gas
G310 12,17 m3 air/kg gas




O- a M- série Spotreba a vykon horak.

Spotteba A-200

A-200
Nominalni spotfeba energie. Tepelny prikon WA 194
nad LCV '
Nominalni 20 (20 mbar] m3/h 0,21
spotfeba G20 4+ G25120/25 mbar] m3/h 0,21
31 (50 mbar] ka/h 015
Spotreba prvkd horaku na model.
M-400 0200
MODELS Ring Ring
2E00 mm. 2300 mm.
Nominalni spotfeba energie. Tepelny pfikon A 11 00 31 00 20 10
nad LCV ' c ' ’
Nomindini G20 (20 mbar| m3/h 3,28 3,28 3.08
ominalni
spotreba G20 + G25120/25 mbar]  m3/h 3,28 3,28 3,08
G310 (50 mbar) kah 2,41 2,41 2,26
O-1200
MODELS Ring Ring Ring
@600 mm. {2200 mm, @1200 mm.
Nominalni spotfeba energie. Tepelny prikon VA 31 00 20 10 17 00
nad LCV ’ i ! 1
L G20 (20 mbar] m/h 3,28 3,08 3,91
Nominalni
spotteba G20 + G25(20/25 mbar]  m3/h 3,28 3,08 3,91
G31 (50 mbar kg/h 2,41 2,26 2,87
O- a M- série
Spotteba hordku.
MODELS M-400 Q900 O-1200
Nominalni spotfeba energie. Tepelny pfikon nad ¥
Loy kW 31,00 60,10 @710
G20 (20 mbar| m3/h 3,78 6,36 10,27
Nominalni — e ——————— —
spotfeba G20 + G25(20/25 mbar] m/h 3,28 6,36 10,27
G311 (50 mbar kg/h 2,41 4.67 754

Vztah vzduchu / plynu potfebného pro spalovani.

GAS RELATION AIR/GAS
G20 13,38 m? air/m? gas
G31 12,17 m? air/kg gas

PRIPOJENI PLYNU



Zafizeni je dodavano s obrobenou tryskou namontovanou na rozdélovaci. Tryska je standardizovana pro kazdy typ
plynu a kazdou zemi. Plynova spojeni mohou byt pouzZita bud's pevnymi nebo ohebnymi trubkami. V ptipadé, Ze je
pouZita pevna trubka, musi byt instalovan odlucovac plynu co nejblize spotrebici. Pokud je pouzito flexibilni potrubi,
musi byt v souladu s predpisy IEC EU. Flexibilni hadice bude vyménéna, pokud to narodni podminky vyZzaduiji.
Flexibilni hadice dodana se zafizenim bude oficidlné schvdlena a bude odpovidat platnému datu platnosti (pokud je
soucasti baleni). Méri méné nez 0,80 m pfi pfipojeni k pevné trubce a méné nez 1,50 m pfi pfipojeni k lahvi na LPG.
Pfed zapnutim sporaku je nutné se ujistit, Ze v okoli neni plamen a Ze vSechny ovladace jsou v uzaviené poloze.

TYP REGULATORU

Pokud je spotfebi¢ napojen na lahve LPG, propan butanu, propanu, na ldhev se umisti tlakovy reguldtor (schvaleny
dodavatelem lahve) s vystupnim tlakem jiz nastavenym na spotrebni tlak 30 mbar.

V pfipadé, Ze je schvdlen na 50 mbar, mél by byt reguldtor na 50 mbar. Horaky rady O a M musi byt pouzivany pouze
s regulatory 50 mbar a pouze plyn propan.

Pokud je spotiebic pripojen k pevnému plynu a jeho tlak neni pfednastaven, vlozi se reguldtor kalibrovany na vystup
tlakového plynu odpovidajici vstrikovaci pristroje (viz tabulka "Kategorie, plyny a tlaky"), ocekavany pritok
regulatoru neprekroci jmenovitou spotiebu spotrebice.

POUZITi A UDRZBA
VELMI DULEZITE

Tento spotfebi¢ musi byt pfi pouzivani mimo hoflavé materialy. BEhem pouzivani se zafizenim nemanipulujte.
Uzavrete plynovy kohout, ktery je na varném krouzku, nebo ten, ktery je na plynové lahvi (plyn LPG) po poufZiti. Flexi
hadici pfi instalaci nebo pti pouZivani spotfebice neotdcejte. Pfi vyméné plynové lahve by pfistroj nemél byt

v dosahu otevieného ohné a hoflavych materiald. Pfi manipulaci s horkymi prvky pouZivejte ochranné rukavice.
Spotiebitel nesmi manipulovat s dily chranénymi vyrobcem. Tento spotiebic je uréen pro profesionalni pouziti a mél
by jej pouzivat vyskoleny personal.

ZAPNUTI A VYPNUTI SPOTREBICE
ZAPALENI TT-SERIE

1. Oteviete uzaviraci kohout pfivodu plynu; v pfipadé pouziti PB Idhve — kohout regulatoru.

2. Pfed zapnutim se ujistéte, Ze jsou vSechny ovladaci knofliky v uzaviené poloze.

3. Stisknéte knoflik bezpecnostniho ventilu (*), abyste umoznili pritok plynu do pilotniho horaku, pfiloZte prvek
zapalovani (zapalovac, sirka) a zapnéte ho (viz obrazek ovladaciho tlacitka pojistného ventilu na obrazku).

4. Po zahtati termoclanku pojistny ventil dovoluje pratok plynu do rozdélovace, poté otocte o polovinu kohout
regulacniho prvku horaku a vyckejte aZz se automaticky se zapali.

5. Kdy?Z je spotfebi¢ zapnuty, mizete otocenim kouhoutu zvysit nebo sniZit plamen, dokud nedosahnete potiebného
vykonu.

VYPNUTI TT-SERIE

Otocte ovladaci knoflik do polohy "vypnuto" (e) a stisknutim tlacitka na termoclanku vypnéte. Pokud se pfistroj
nepouziva castéji, vypnéte uzaviraci ventil zafizeni.

Znacky GAT na kontrolnim knofliku.
Na ovladacim sStitku se zobrazi nasledujici udaje:

PIny kruh zobrazuje ovladani daného okruhu.

Pritok a smér otaceni. I l
Pro zvySeni pratoku plynu otocte do leva. ..

¥ n



Pro snizeni pratoku plynu otocte doprava.

Maximalni pritok se dosahne otocenim ovladace dva a pul krat.
Startovaci tlacitko termoclanku je na pojistném ventilu.

Kontrolni knoflik bezpeénostniho ventilu l

ZAPNUTI O- A M- SERIE

1. Otevrete uzaviraci kohout pfivodu plynu; v pfipadé pouziti [dhve poutzijte patfic¢ny klic.

2. Otevrete kohoutek spotiebice nebo kohoutek prstence horaku, ktery chcete zapnout (viz obrazek otevieny
kohoutek).

3. Stisknéte tlacitko bezpecnostniho ventilu (viz ovladaci tladitko pojistného ventilu na obrazku), aby plyn proudil do
horaku.

4. K odpovidajicimu hotaku pfiloZzte plamen a zapalte, termoclanek se zahtiva, po nékolika sekundach uvolnéte
tlacitko pojistného ventilu. Pritok plynu bude udrzovan.

Ventil je zavieny, kdyz je ve svislé poloze a otevien, kdyz je v paralelni poloze s hadici.

K dosaZzeni maximalniho pratoku je nutné otodit proti sméru hodinovych rucicek.

Otevieny ventil

Kontrolni knoflik bezpe¢nostniho

VYPNUTI O- A M- SERIE

Otocte ventil kolmo k trubce. Zaviete kohoutek plynu mimo spotiebic¢ nebo kohoutek lahve. Zavrete hlavni ventil
plynu.

SKLADOVANI A UDRZBA

Plynovy ventil je jedinym predmétem, ktery mlzZe byt vyménén. Je-li tfeba jej vyménit, smi byt proveden pouze
vyrobcem nebo kvalifikovanym pracovnikem autorizovanym odbornikem. Cisténi spotiebice by mélo byt provadéno,
kdyz je pristroj studeny, hadfikem navih¢enym v mydlové vodé (vyhnéte se vniknuti vody do horaka). Jakékoliv jiné
operace provadéné na hordku musi provadét pouze kvalifikovany personal, s vyjimkou vymény flexi hadice, kterou
mUiZe uzivatel ménit podle narodnich predpisl. Pokud dojde k uniku plynu, zaviete kohoutek plynu na lahvi nebo na
pfivodnim potrubi. Pro zjisténi Uniku pouZijte mydlovou vodu, nikdy nepouZivejte ohen. Tyto spotiebice vyzaduji
pravidelné cisténi svych funkénich ¢asti, aby se zabranilo prekazkam pro horeni. Pokud pfistroj nebudete delsi dobu
pouzivat, pouzijte hadfik namoceny ve vazeliné na ocelové povrchy, aby se vytvofil ochranny film. Hofak a otvory je
nutno Casto Cistit. Je tfeba dbat na to, aby vstup primarniho vzduchu byl vidy Cisty, aby byl vy¢iStén hadfikem nebo
podobnym materialem. Otvor plynové trysky, v pfipadé prekazky, bude vycistén proudem stlaceného vzduchu, ktery
nikdy nezavadi pevné latky, které mohou poskodit nebo zménit primér otvoru.



MAZAN{ VENTILU

Vzhledem k drsnym pracovnim podminkam, kterym jsou tato zafizeni ¢asto vystavena, doporucuje pravidelné
mazani ventill, mél by provadét autorizovany personal.

1. Uzavrete uzaviraci kohoutek plynu a ujistéte se, Ze v blizkosti zarizeni nejsou zadné zdroje ohné.

2. Uvolnéte Srouby A a B, abyste odstranili kuzel z ventilu a vycistili veSkery maz a tuk a necistoty.

3. Naneste NONTROP-RB-3 DIN (Kliber Lubrication, Némecko) nebo podobny produkt. Nadmérny tuk brani
prichodu plynu.

4. Znovu namontujte ventil a zkontrolujte Unik plynu.

UPRAVA NA JINY TYP PLYNU

Pfistroje uréené pro pouziti v zemich s jednoduchymi kategoriemi (Cesko, Slovensko, Némecko, Madarsko,
Lucembursko, Litva, Nizozemsko a Polsko) a jak je uvedeno na stitku s technickymi Udaji a obalu zafizeni, nesmi byt
zadnym zplsobem pozménovany ani upravovany.

Toto pfizplsobeni musi byt provedeno vyrobcem nebo kvalifikovanym personalem autorizovanym vyrobcem.

Jak pfi vyméné plynu, tak pfi opravach musi byt vidy pouZity originalni dily vyrobce. Pokud je spotiebi¢ uzplsoben
pro jiny typ plynu, pro ktery byl pfipraven, v dodavce dil( uréenych k ptizptsobeni jinému typu plynu nebo jiného
tlaku, méla by byt do zafizeni vloZzena nalepka. Tento stitek by mél zaznamenat povahu a tlak plynu, pro ktery bylo
zafizeni upraveno.

Pro zménu z jednoho typu plynu na druhy vyménte trysku za trysku plynu, kterd odpovida pouzitému plynu, a
regulujte ptivod primarniho vzduchu v souladu s polohami uvedenymi pro kazdy typ plynu podle nasledujicich
tabulek:

Tryska @ v mm:
TT-SERIE
JEDNO-KRUHOVE MODELY

SINGLE-RING MODELS

FAMILY GT-250
GROWUP H 2,85

SECOND  GROUEE 2,85
GROUP E+4 2,85
GROUP B 1,35

THIRD GROUF 3+ 1,35
GROUP P |50 mbar) 1,65

2-KRUHOVE MODELY

TF-380 TT-460 TI-500*
EAMRLY @1 E’EJQT'T'. @3 ;E'gm"n. Pl 'ZJZEI';?HN -Zd;(;gulnm. Pt G3l§*i—lgﬂ*r. ?Si‘gsﬂm Pt
GROUP H 65 2,65 0,35 2,20 2,85 0,35 2,15 2,85 0,19
SECOND  GROUPE 1,65 2,65 0,35 2,20 2,85 0,35 2,15 2,85 0,19
GROUP E+ 1,65 2,65 0,35 2,20 2,85 0,35 2,15 2,85 0,19
GROUP B 1,00 1,50 0,22 1,20 1,55 0,22 1,35 1,55 0,22
THIRD GROUP 3+ 1,00 1,50 0,22 1,20 1,55 0,22 1,35 1,55 0,22
GROUP P |50 mbar) 1,10 1,65 0,22 1,35 1,75 0,22 1,40 .75 0,22

FAMILY=RODINA, SECOND=DRUHA, THIRD= TRETI, RING= KRUH, GROUP=SKUPINA

* Regulace primarniho vzduchu musi byt pIné oteviena pro vSechny modely a plyny, s vyjimkou nasledujicich: Model
TT-500 pro otvor skupiny P (50mbar): vnéjsi krouzek: 12 mm:; vnitini krouzek: 7 mm



TT- SERIE

3-KRUHOVE MODELY

3- RING MODELS TT-600 TI700
FAMILY @1 gggm'n @3 glggmm. @C:gggmm = 'Z'S'glggmm (ZJSSE‘gmm . a7 {Rleg'gmrn . e
GROUP H 1,65 2,65 3,00 0,42 2,20 2,65 2,85 0,42
SECOND  GROUPE 1,65 2,65 3,00 0,42 2,20 2,65 2,85 0,42
GROUP E+4 1,65 2,65 3,00 0,42 2,20 2,65 2,85 0,42
GROUP B 1,00 1,50 1,55 0,27 1,35 1,50 1,70 0,27
THIRD GROUP 3+ 1,00 50 1,55 0,27 1,35 1,50 1,70 0,27
GROUP P (50 mbgr) 1,10 1,65 1,90 0,27 1,45 1,55 1,75 0,27
4- RING MODELS T1-900*
Ring Ring Ring )
FAMILY @300 + 500 mm. @700 mm. @900 mm. e
GROUP H 3,20 3,00 3,20 0,42
SECOND  GROUPE 3,20 3,00 3,20 0,42
GROUP E+ 3,20 3,00 3,20 0,42
GROUP B 1,80 1,70 1,80 0,27
THIRD GROUP 3+ 1,80 1,70 1,80 0,27
GROUP P {50 mbar) 1,90 1,75 1,90 0,27

FAMILY=RODINA, SECOND=DRUHA, THIRD= TRETI, RING= KRUH, GROUP=SKUPINA

* Regulace primarniho vzduchu musi byt pIné oteviena pro vsechny modely a plyny, s vyjimkou nasledujicich: Model
TT-900 pro otvor skupiny P (50mbar): vnitini krouzek: 12 mm.

O- and M- SERIES M-400 0900 0-1200
FAMILY A200 A200 P-470 A200 P-&20
GROUP H 1,20 1,20 1,20 1,20 1,40
GROUP x ‘ 20 , >
SECOND RCIP L ], 20 1,20 1,20 1,20 A0
GROUP E 1,20 1,20 1,20 1,20 1.40
GROUP E+ 1,20 1,20 1,20 1,20 1 40
THIRD GROUP P |50 mbar) 0,70 0,70 0,70 0,70 1,00
REVIZE
TT- SERIE

Tento spotiebi¢ by mél byt kontrolovan kazdy rok. Pokud se vyskytne néjaky problém, je vhodné pfistroj opravit
kvalifikovanym technikem.

Udrzbu zafizeni musi provadét autorizovany servis nebo plynoservis. Kazdoroéné se doporucuje dikladna revize
pfistroje. Pfi revizi musi byt zkontrolovano nasledujici: tésnost plynového okruhu, v pfipadé potfeby vymeéna tésnéni.
Provoz systému zapalovani a termoclanku fizeni plamene. Zvlastni pozornost vénujte datu expirace flexi hadice av
pfipadé potreby ji vyménte.

Ventily musi byt mazany autorizovanym personalem.
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Tento spotiebic by mél byt kontrolovan kazdé tfi mésice. Tésnost plynového potrubi spotiebice bude kontrolovdna
postrikem plynovych trubek mydlovou vodou. Pokud se vyskytne néjaky problém, je vhodné pfistroj opravit
kvalifikovanym technikem.
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Ovladaci knoflik

Ochrana ovladacich knoflik(
Venturiho turbice prdmér 28 mm
/11 /12 Hotak

Podpéra nadoby

PodpUlrné nozicky

Primarni pfivod vzduchu

Vedeni plynu

Trysky

. Plynovy ventil

. Termopojistka

. Pilotni plamen (zapalovaci hotak)

. Vedeni termopojistky

. Trubice pilotniho plamene prliimér 10 mm
. Bezpecnostni ventil

. Bezpecnostni knoflik zapaleni

. Vystup pro pfipojeni flexi hadice
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Podpory

/13 Horak
Termopojistka
Vedeni termopojistky
Ventil termopojistky
Regulator tlaku
Prodlouzeni

Plynovy ventil

. Presah

10. Pfechodovy Sroub
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12./16 Vedeni plynu
14. Svorky
15. Trysky

17. Nastavitelné nohy
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0-900/0-1200

1. Plynovy ventil

2. Regulator tlaku

3. Ventil termopojistky

4. Krytventilu

5. Vedeni termopojistky

6. Termopojistka

7. Presahy horaku

8. Potrubi pfivodu plynu

9. Podpéra varné nadoby

10. /11 /12 Kruhy pfivodu plynu
13. Vnéjsi vzpérny posilujici kruh
14. Horak

15. Nastavitelné nozicky
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